SPINESSO 10,

POPIS

SPINESSO 10, 22 jsou skvélé,
nizkoviskozni oleje formulované na
bazi ropnych produktl a specialnich
aditiv zvySujicich oxidaéni stabilitu a
shizujicich opotiebeni. Jsou
predevS§im urlené pro obéhové
mazani vysokootackovych lozisek
vieten a hfideli ve vykonnych
textilnich strojich. Jsou téz vhodné
k pouziti  pFesnych obrabécich
strojich vybavenych elektro-
hydraulickym systémem fizeni.

Pro oleje jsou charakteristické
nasledujici vlastnosti:

e Dobré mazaci vliastnosti:

Aditiva obsazena v olejich vytvareji
za béznych pracovnich podminek na
povrchu ploch tenky mazaci film
prenasejici zatizeni a ktery bé&hem
pohybu ploch snizuje tfeni a
opotfebeni. V dusledku pfiznivé
zavislosti viskozity oleju na teploté je
zachovana funkce mazaciho filmu i

pfi zvySovani teploty. Tim jsou
zabezpeleny podminky pro
bezproblémovy provoz lozisek a
vieten.

e Ochrana zarizeni proti korozi:
Soucasti zafizeni smocené olejem
jsou chranéné proti korozi.

¢ Odolnost proti tvorbé pény:
Oleje obsahuji specialni aditiva
potladujici tvorbu pény.
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POUZITI

Produkty jsou vhodné pro mazani
zarizeni pracujicich pfi:

SPINESSO 10 :
Vysokych otaCkach a nizSim zatizeni,
napr.:

o Radialni valeCkova lozZiska v textilnich
strojich

o lLoziska vysokootaCkovych vieten

v Sicich a obrabécich strojich

o Kombinované mazani loZisek vieten a
pfevodl na samostatné pohanénych
vietenech textilnich stroju

SPINESSO 22:
Stfednich a  nizkych
zvySeném zatizeni, napf.:

otackach a

e Oblou¢ek na pletafskych strojich a
stavech

e Jako hydraulicky olej v textilnich
strojich, pokud vyrobce pouziti
takového oleje povoluje.

Kvalitativni standardy:
SPINESSO 10 a 22:

o Prekraduji pozadavky normy DIN 51
517, ¢ast 2: mazaci oleje CL.

e Splhuji pozadavky normy DIN 51 524:
hydraulické oleje HL

e Splhuji  pozadavky  nasledujicich
vyrobcu textilnich a pfesnych stroju:

-SKF

-BAMAG

-Dirrkoppwerke GmbH

-Koch Adler AG

-Pfaff-Industriemaschinen GmbH

Data o produktu: viz. druhy list



Technické parametry
Smeérodat. hodnoty dle DIN 55350
dil 12

Zkusebni metoda

SPINESSO
Kinematicka viskozita

pfi -20 °C

pii 0°C

pfi 40 °C

pfi 100 °C
Hustota pfi 15 °C
Bod vzplanuti
Bod tuhnuti
Popel oxidovy
Neutralizaéni ¢islo

Starnuti, pfirGstek &isla kys.
po 100 h
Stanoveni nerozpustnych
latek
Protikorozni vlastnosti na
oceli
Koroze na médi
(3h/ 100 °C)
Barva
Schopnost oddéleni vzduchu
pfi 50 °C
Pénivost S1
(Postup B) S2

S3
Deemulgacni schopnost pfi
54 °C
Pusobeni na tésnici hmotu
SRE-NBR
1 po 7 dnech pfi 100 °C
(Relativni zména objemu)
Zména pevnosti SHORE-A

Obsah vody
ISO tfida
Oznaceni
Oznadeni

mm?/s
mm?/s
mm?/s
mm?/s
kg/m3
°C
°C
g/ 100 g
mg KOH /
g
mg KOH /

g
g/100g

Stup.
koroze
Stup.
koroze
Cislo barvy
min

ml
ml
ml

min

%
SH

% hm
ISO VG

SAE

10 22

320 -
70 170
10 21
2,7 4,2
870
154 200
-30 -24
< 0,01
0,07

<2,0

<0,03

O-A
1-100 A3

<0,5 1,0
2 4

<30/0

<30/0

<30/0
10 10

+15 +9
-10 -7

<0,1
10 22
HL 10 HL 22
CL10 CL-22

DIN 51 550 ve spojeni s
DIN 51 561 nebo DIN
51 562, ¢ast 1

DIN 51 757

DIN ISO 2592
DIN ISO 3016
DINEN 7

DIN 51 558, ¢ast 1

DIN 51587

DIN 51 592

DIN 51 585, postup A
DIN 51 759, ¢ast 1

DIN I1SO 2049
DIN 51 381

DIN 51 566

DIN 51 599

DIN 51 538, ¢ast 1

DIN 53 521
DIN 53 505

DIN ISO 3733
DIN 51 519

DIN 51 524

DIN 51 517, ¢ast 2

Jedna se o informativni Udaje, v pfipadé reklamace je nutné postupovat v souladu se vSeobecnymi dodacimi
podminkami. DalSi informace jsou obsazeny v listu s bezpe¢nostnimi udaji.
Ochrana zdravi: Pfi zachazeni s mazivy je tfeba dbat na vSeobecna pravidla ochrany pfi praci, viz list s

bezpecnostnimi udaiji.
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